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@ VISTA ISOMETRICA - COBERTURA

ESCALA: 1/30

50 20

Altura total: 100.0 mm ) 7t 7+ Altura total: 100.0 mm h_fl" + Altura total: 100.0 mm " 50 '
Altura da aba: 50.0 mm B Altura da aba: 50.0 mm Altura da aba: 50.0 mm ¥

Altura enrjecedor: 17.0 mm Altura ennjecedor: 17.0 mm Espessura: 3.0 mm

Espessura: 2.0 mm Espessura: 3.4 mm Raio intemo de dobramenta: 3.0 mm

Raio intemo de dobramento: 2.0 mm Raio intemo de dobramento: 3.4 mm Area secao: 577 cm?

frea secdo: 4 41 cm?® Area secdo: 7.09 cm? Inércia flexdo lyy: 8941 cm4

Inércia flexdo hyy: 70.09 cm4d o Inércia flexdo hyy: 108.21 cmd o Inércia flexdo lzz; 14.23 emd o

Inéncia flexdo lzz: 15.75 emd E Inércia flexdo |zz: 23.39 cmd E Inércia a torgdn: 0.18 emd (s3]

Inércia a torgdo: 0.06 cm Inércia & torgdo: 0.27 cmd Coeficiente de empenamento: 224 96 cmb

Coeficiente de empenamento: 364_95 cmb Coeficiente de empenamento: 516.17 cmb

DETALHES DOS PERFIS
02 ESCALA: S/ESCALA

\/,
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N
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d

Altura total: 50.0 mm
Altura da aba: 50.0 mm
Espessura: 3.0 mm
Raio intemo de dobramento: 3.0 mm
Area segao: 5.40 cm?
Inérzia flexdo by 6920 cm4
Inércia flexdo lzz: 13.57 cm4
Inércia & torgao: 0.16 cmd

Coeficiente de empenamenta: 17220 emb

100

a0

Altura total: 100.0 mm
Altura da aba: 50.0 mm
Espessura: 2.0 mm
Raio intemo de dobramenta: 2.0 mm
Area secdo: 3.87 cm?
Inércia flexdao lyy: 61.45 emd
Inércia flexdo lzz: 972 cm4
Inércia a torgao: 0.05 cm4

Coeficiente de empenamento: 15960 cmb

90

50

Altura total: 90.0 mm
Altura da aba: 50.0 mm
Espessura: 2.0 mm
Raio intemo de dobramento: 2.0 mm
Area segdo: 367 cm?
Inércia flexdo hy: 48 26 cm4d
Inércia flexdo |zz: 939 cm4
Inércia a torgdo: 0.05 cmd

Coeficiente de empenamento: 124_00 cmb

ESPECIFICAGOES:

1. DIMENSOES EM MILIMETROS E NIVEIS EM METROS, EXCETO ONDE INDICADO;
2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA ANTES DA FABRICAGAO DAS PECAS;
3. ESPECIFICAGOES:
3.1 ELETRODOS: AWS E70XX
3.2 PERFIS DE CHAPA DOBRADA: ACO A - 36
3.3 BARRAS DE CONTRAVENTAMENTO E CHAPAS: ASTM A36
4. LIGACOES NAO INDICADAS DEVEM SER SOLDADAS;
5. VERIFICAR PROJETO DE ARQUITETURA E INSTALACOES;
6. PINTURA:

6.1 LIMPEZA: MANUAL OU MECANICA;

6.2 FUNDO: 2 DEMAOS DE PRIMER ALQUIDICO (40 MICRAS/DEMAO)

6.3 ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE ESMALTE ALQUIDICO (40 MICRAS/DEMAO)
6.4 ESPESSURA DE PELICULA SECA TOTAL - 160 MICRAS.

NORMAS UTILIZADAS

e ABNT NBR 6120:2019 - Cargas para o calculo de estruturas de edificiagdes;

e ABNT NBR 6123:1988 - Forgas devidas ao vento em edificagoes;

e ABNT NBR 8681:2003 - AgOes e seguranca nas estruturas - Procedimento;

e ABNT NBR 8800:2008 - Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de edificios;

o ABNT NBR 14762:2010 - Dimensionamento de estruturas de ago constituidas por perfis formados a frio.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representacéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representacdo de uma solda:
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d ado da ligacdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Solda de filete

Solda de topo em V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

""T\\\v
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @
= \'

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo g

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:

1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERGAS METALICAS E POSTERIORMENTE
DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m?.

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO
ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).

4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT.

5. 0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGCAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.

6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,
INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.

7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.

8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/
ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
NO PROJETO ESTRUTURAL.

9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018.

10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.

11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO

DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.

NOTAS:

1 - MEDIDAS DADAS EM METROS (m).

2 - AS COTAS PREVALECEM SOBRE A ESCALA DO DESENHO.

3 - EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O AUTOR DO PROJETO.

4 - REPRODUGAO SOMENTE COM AUTORIZAGAO POR ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO. LEI N°. 9.610 - LEI DO DIREITO AUTO

5 - AS IMAGENS CONTIDAS NESTE PROJETO SAO ILUSTRATIVAS PODENDO SOFRER ALTERAGOES DURANTE A EXECUGAO.

6 - O PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DE INFORMAGOES ENCAMINHADAS PELO MUNICIPIO, SENDO DESTE A RESPONSABILIDADE QUANTO AS ARTS
DOS PROFISSIONAIS ENVOLVIDOS.

REVISAO DESCRICAO DATA

PREFEITURA MUNICIPAL DE APIACAS

CNPJ: 24.770.661/0001-64

Diametro: 10.0 mm
Area secdon: 079 em?
Inercia a flexdo: 0.05 cmd
Madula plastica: 0.17 em?
Inércia & torgdo: 0.10 cm4

ELABORAGAO:

ASSOCIAGAO MATOGROSSENSE DOS MUNICIPIOS
COORDENACAO DE PROJETOS

&0’ o.mm.org.br )
,’\\ centraldeprojetosamm®@gmail.com
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CONSTRUGAO DE TERMINAL RODOVIARIO
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ASSUNTO: TIPO DE OBRA:
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PRANCHA: MODALIDADE:
CONSTRUQAO
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INDICADO
AUTOR DO PROJETO: RESPONSAVEL TEC. DA OBRA: DATA:
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COORDENADAS:
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PLANTA BAIXA - COBERTURA
03 ESCALA: 1/30

Dimensdes Placa = 150x250x12 mm ( A-36 )

Parafusos = 4310 mm, CA-50

Fix. Tipo - 01

Espessura: 5 mm
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Espessura placa base: 12 mm
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Detalhe Ancoragem Parafuso

N Placa base
QJF Concreto de regularizagao
- Parafuso: @10 mm, CA-50
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——~  Concreto: C25, em geral
25 Orientar ancoragem ao centro da placa

DETALHES DE FIXACAO
04 ESCALA: 1/07

TIPO
03

Parafusos = 40310 mm, CA-50
Fix. Tipo - 02

Dimensodes Placa = 150x300x10 mm ( A-36 )

|

40 40

I Espessura: 5 mm

Espessura placa base: 10 mm
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TIPO

Dimensdes Placa = 300x300x10 mm ( A-36 )
Parafusos = 610 mm, CA-50

Detalhe Ancoragem Parafuso

Placa base

Concreto de regularizagao

Espessura placa base: 10 mm

Fix. Tipo - 03
Espessura: 5 mm
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Parafuso: @10 mm, CA-50

Concreto: C25, em geral

Orientar ancoragem ao centro da placa

NOTAS:

- MEDIDAS DADAS EM METROS (m).

- AS COTAS PREVALECEM SOBRE A ESCALA DO DESENHO.

- EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O AUTOR DO PROJETO.

- REPRODUGAO SOMENTE COM AUTORIZAGAO POR ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO. LEI N°. 9.610 - LEI DO DIREITO AUTORAL.
- AS IMAGENS CONTIDAS NESTE PROJETO SAO ILUSTRATIVAS PODENDO SOFRER ALTERAGOES DURANTE A EXECUGAO.

OO hA WN =

DOS PROFISSIONAIS ENVOLVIDOS.

- O PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DE INFORMAGOES ENCAMINHADAS PELO MUNICIPIO, SENDO DESTE A RESPONSABILIDADE QUANTO AS ARTS
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PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 03 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00
06 ESCALA: 1/25
_ MONTANTE - DUPLO SOLDADO MONTANTE - DUPLO SOLDADO MONTANTE - DUPLO SOLDADO MONTANTE - DUPLO SOLDADO MONTANTE - DUPLO SOLDADO MONTANTE - DUPLO SOLDADO MONTANTE - DUPLO SOLDADO _
PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 25600 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00
\-;
5 ] BANZO SUPERIOR p BANZO SUPERIOR j BANZO SUPERIOR j BANZO SUPERIOR _/ BANZO SUPERIOR _/ BANZO SUPERIOR "
2 | \ PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00
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[ TIPO DIAGONAIS E MONTANTES BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES BANZO INFERIOR TiPO o
01 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 01
0 7 ESCALA: 1/25
MONTANTE - DUPLO SOLDADO BANZO SUPERIOR BANZO SUPERIOR MONTANTE - DUPLO SOLDADO BANZO SUPERIOR BANZO SUPERIOR MONTANTE - DUPLO SOLDADO
PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 \ PERFIL U100X50X2.00 \ PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 \ PERFIL U100X50X2.00 \ PERFIL U90X50X2.00
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BANZO INFERIOR BANZO INFERIOR TIPO BANZO INFERIOR TIPO
PERFIL U90X50X2.00 01 — PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 01 — = PERFIL U100X50X2.00 01 — = PERFIL U90X50X2.00 01 — = PERFIL U100X50X2.00 01 — =
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Tabela resumo
§ Tabela resumo
Material Comprimento Volume Peso
n ' = Série Perfil Perfil Série Material | Perfil | Série | Material | Perfil Série | Material
Tipo Designacao
/ i P gnas (m) (m) (m [ (m3) | (m3) | (m3) | (k) | (kg) | (kg)
= VERG 10 230.496 0.018 142.11
VERG 230.496 0.018 142.11
BANZO INFERIOR TIPO DIAGONAIS E MONTANTES TIPO BANZO INFERIOR TIPO BANZO INFERIOR TIPO Ago 230.496 0.018 142.11
PERFIL U90X50X2.00 PERFIL U100X50X2.00 01 — = PERFIL U90X50X2.00 01 — = PERFIL U100X50X2.00 PERFIL U90X50X2.00 01 — PERFIL U100X50X2.00 01 — laminado | A-36 250Mpa
C100X50X17X2.00 459.000 0.203 1590.64
CORTE 3 = TRELICA 04 C100X50X17X3.35, Caixa dupla soldada 7.000 0.010 77.97
09 C 466.000 0.213 1668.60
. NOTAS:
ESCALA: 1/25 U90X50X2.00, Caixa dupla soldada 30.000 0.022 172.73 1- MEDIDAS DADAS EM METROS (m).
2 - AS COTAS PREVALECEM SOBRE A ESCALA DO DESENHO.
U100X50X2.00 295.850 0.114 898.15 3-EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O AUTOR DO PROJETO.
4 - REPRODUGCAO SOMENTE COM AUTORIZACAO POR ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO. LEI N°. 9.610 - LEI DO DIREITO AUTORAL.
‘ U90X50X2.00 570.274 0.209 1641.71 5- AS IMAGENS CONTIDAS NESTE PROJETO SAOQ ILUSTRATIVAS PODENDO SOFRER ALTERACOES DURANTE A EXECUGAO.
T ] — —— o —— U100X50X3.00 212.985 0.123 965.27 6 - O PROJETO FOI DESENVOLVIDO A PARTIR DE INFORMAGOES ENCAMINHADAS PELO MUNICIPIO, SENDO DESTE A RESPONSABILIDADE QUANTO AS ARTS
TERCAS S 200 ) 200 , 722 . DOS PROFISSIONAIS ENVOLVIDOS.
PERFIL C100X50X17X2.00 I - 2 s, U90X50X3.00, Caixa dupla soldada 17.350 0.019 147.13 _ _
ANZO SUPERIOR N T -85 U90X50X3.00 239.937 0.130 1017.36 REVISAC DESCRICAC DATA
3 PERFIL U100X50X3.00 - e — 3 u 1366.396 0.617 4842.35
" 22 T " Aco 1832.396 0.829 6510.95
dobrado A-36 ’ ’ ’
S Aﬁ-|— N .8 Quantitativos de superficies
§ Q‘b g by - Perfis de ago: Quantitativos das superficies a pintar
- N - - Y - 7 . . Y
MONTANTE - DUPLO SOLDADA | 8 | - / A 3 MONTANTE - DUPLO SOLDADA Tipo e Perfi Superficie unitaria | Comprimento | Superficie
ri
PERFIL U90X50X3.00 ] [~ — PERFIL U90X50X3.00 erie (m2/m) (m) (m2)
o / )74 c C100X50X17X2.00 0.445 459.000 204.474 PROPRIETARIO:
° o C100X50X17X3.35, Caixa dupla soldada 0.403 7.000 2.823 A
3 / / = — PREFEITURA MUNICIPAL DE APIACAS
J U90X50X2.00, Caixa dupla soldada 0.373 30.000 11.190
LR ' o o * . n U100X50X2.00 0.391 295.850 115.600 CNPJ: 24.770.661/0001-64
\__MONTANTE - DUPLO SOLDADA
BANZO INFERIOR PERFIL U90X50X3.00 PERFIL US0X50X3.00 PO TIPO Acgo dobrado U U90X50X2.00 0.371 570.274 211.422
PERFIL U100X50X3.00 01 01 U100X50X3.00 0.386 212.985 82.194 ELABORACAO:
s A o N ~ Vs
250 917 917 917 917 917 917 917 917 | 917 370 547 917 917 917 917 917 917 250 U90X50X3.00, Caixa dupla soldada 0.369 17.350 6.410 ASSOC|AQAO MATOGROSSENSE DOS MUNICIPIOS
15175 U90X50X3.00 0.366 239.937 87.837 -
Subtotal| 721.949 " COORDENACAO DE PROJETOS
_ VERG VERG 10 0.031 230.496 7.241 ~a
CORTE 5- TESOURA 01 Aco laminado 6 amm.org.br
1 0 Subtotal 7.241 ” \\ centraldepro jetosamm®@gmail.com CENTRAL DE
ESCALA: 1/25 Total | 729.191 PROJETOS

PRESIDENTE
Ligacoes AMM LEONARDO TADEU BORTOLIN

TERCAS = -
PERFIL C100X50X17X2.00 Elementos para aparafusamento niao normalizados
e NV Tipo Quantidade Descricao OBJETO:
BANZO SUPERIOR 22 N ; : ) ,
8 PERFIL U100X50x3.00 B — S —— 3 Porcas 140 T10 CONSTRUCAO DE TERMINAL RODOVIARIO
- [T Anilhas 140 A10
] A ENDERECO:
§ Aﬁ; 7QV§ Placas de base AV. 1°DE MAIO, SN - APIACAS/MT
i - . . Dimensdes Peso
Material Elementos Quantidade :
MONTANTE - DUPLO SOLDADA g § MONTANTE - DUPLO SOLDADA (mm) (kg) ESPECIALIDADE: ]
N ] iaca b 2 fggfggxig 1‘;$ PROJETO ESTRUTURAS METALICAS
] - aca base x300x .
S = 30 150x250x12 105.98 ASSUNTO: TIPO DE OBRA:
@ | « A-36 250Mpa 60 150/100X50/25X5 16.19 TRELICAS, TESOURAS E QUANTITATIVOS DE ACO INSTITUCIONAL
BANZO INFERIOR DIAGONAIS E MONTANTES / \ MONTANTE - DUPLO SOLDADA Enrijecedores passantes 4 150/100x80/40x5 1.73 PRANCHA: MODALIDADE: ]
PERFIL U90X50X3.00
PERFIL U100X50X3.00 PERFIL US0X50x3.00 4 300/200x100/50x5 4.32 0 3 CONSTRUCAO
250 917 917 917 917 917 917 917 917 917 370 547 917 917 917 917 917 917 250 Total 149.41 ESCALA:
- (oi7s 120 @10 -L =242 + 97 25.09 INDICADO
CA-50 (nervurado) Parafusos de ancoragem 8 @10 -L =240 + 97 1.66 AUTOR DO PROJETO: RESPONSAVEL TEC. DA OBRA: DATA:
12 @10 - L = 340 + 97 3.23 MARCO/2025
1 1 CORTE 7 - TESOURA 02 Total 29.99 e ICRE T COORDENADAS:
ESCALA: 1 /25 E‘;ﬁ:‘ 2025-03-21 10:30-04:00 OSC'P
QUANTI TA TIVOS DE ACO YURI MIRANDA C. DE OLIVEIRA ’ ®
12 Eng. Civil @
CREA MT 49090
ESCALA: S/IESCALA a

LOCAL DO ARQUIVO: D:\YURI MIESTRUTURA\PROJETOS EM ELABORACAO\APIACAS - 1017-CONST.-RODOVIARIA\DWG
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